Slippfélagio mmmm

Malningarverksmidja

Vinnulysingar Hempels

Adur malud stalyfirbord hreinsud med vatnsstraumi (yfir 700 bor)

1. Framgangsmati vinnu

1.1

1.2.

1.3.

Adur en vinna hefst er malt med ad frumathugun fari fram til ad akveda krofur
0g hagkveemasta framgangsmatann.

Svadi sem eru mengud med oliu eda fitu eru medhéndlud med oliuhreinsi fyrir
vatnssprautun.

Adliggjandi sveedi, sem eru tilbain fyrir malun, verdur ad skola til ad fjarlegja
maogulega slettur af oliuhreinsinum.

Blettavidgerdir — Dreifir stadbundnir annmarkar

Yfirborosmedhondlun

Allt yfirbordid er hreinsad ad hreinleika WJ-4. betta er gert til ad leida i 1j6s 6ll
sveedi a gamla malingarkerfinu sem hafa lélega vidlodun, s.s. blédrur og flogur.
Slik svaedi & ad hreinsa ad stali (lagmark WJ-3 eda lagmark WJ-2, sja lid 2 hér
ad nedan) eda pegar 6skemmt malningarlag kemur i 1jos.

Brunir @ 6skemmdum malningarlégum eru pynntar og narliggjandi sveedi eru
gerd hrjuf.

Malun
Svedi sem eru hreinsud ad stali eru blettud med pensli eda sprautud.

Steerri vidgerdir — Margir annmarkar, litil teering

Yfirbordsmedhondlun

Allt yfirbordid er hreinsad ad fyrsta 6skemmda malningarlagi i kerfinu. Taerd
sveedi eru hreinsud ad stali (lagmark WJ-3 eda lagmark WJ-2, sja lid 2 hér ad
nedan) og branir af 6skemmdum malningarlégum eru pynntar.

Malun

Svadi hreinsud ad stali eru blettud med pensli eda sprautud. Allt svaedid er
sidan malad med sprautun.
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1.4. Miklar vidgerdir — Mikil teering

Yfirbordsmedhondlun

Allt svaedid er hreinsad ad stali (lagmark WJ-3 eda lagmark WJ-2, sja lid 2 hér
ad nedan).

Malun
Allt svaedid er sprautad med malningu.

Almennt um vinnuaatiun

Til a0 koma i veg fyrir mikla myndun af skyndirydi, er malt med ad hreinsa og
mala i skrefum, p.e.a.s. hreinsa litid sveedi, purrka og grunna, hreinsa sidan
adliggjandi svadi, o. s. frv.

Annar moguleiki er ad hreinsa allt svaedid og leyfa myndun & skyndirydi. par &
eftir fer fram hreinsun & skyndirydi i skrefum.

Almennt um grunnun

Lagmarks timi milli &setningu grunns og samfelldrar vatnsprautunar er had
filmupykkt grunnsins og stalhitastigi.

Lagmarks timi fra uda
purrfilmupykkt grunns ] (20°C stalhitastig og g6o

[mikron] loftraesting)
30-40 15 minatur
50-75 2 timar

Onnur stalhitastig: Videigandi purrktimi sést i teekniblédum.

Vid hreinsun og grunnun i skrefum getur fengist af pvi talsvert vinnuhagradi
ad hafa fyrstu umferdina punna.
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2. Astand yfirbords fyrir grunnun

Astand stals, sem hefur verid vatnsprautad og er tilbdid undir grunnun, er skilgreint
med eftirfarandi breytum:

e Magn vatns & yfirbordi : Akvardad rétt fyrir grunnun.
e Hreinleiki : Akvardad rétt eftir hreinsun.
e Magn skyndiryds : Akvardad rétt fyrir grunnun.

2.1. Svadi sem fara i kaf

Floturinn & ad vera synilega purr. Hugsanlega getur par verid gufa eda raki.
Nanari upplysingar sjast i umfjollun um malningar (lidur 3.1).

Hreinleiki : Lagmark WJ-2
Skynditeering : Hamark FR-2, helst FR-1

2.2. Svadi sem verda i andrimslofti

Floturinn & ad vera synilega purr. Hugsanlega getur par verid gufa eda raki. Sja

nanari i lio 3.1.

Hreinleiki : Lagmark WJ-3
Skyndiryd : Hamark FR-2

Lesendum er bent & ad skoda “Hempel’s Photo Reference for Steel Surfaces
Cleaned by Water Jetting”. Par eru synd deemi um hreinleika og skyndiryd.

Slippfélagid i Reykjavik

317



3. Malningarkerfi

Malningarkerfi fyrir yfirbord, sem eru hreinsud med vatnssprautun, eru i
grundvallaratridum eins og hefdbundin kerfi, nema feerri grunnar koma til greina.

Petta sést nanar i lidum 3.1 og 3.2.

Teeringarvarnarkerfid er venjulega byggt upp af tveimur eda premur I6gum af
grunnum. betta byggist pd allt & hversu lengi vornin & ad duga, astand stalsins, og

vinnuadstaedur vid grunnun.

Lokayfirferdir Ut af fegrandi astedum eda grédur hrindandi astseedum eru sidan gerdar

eins og venja er.

3.1

3.2

Grunnar fyrir sveedi sem fara i kaf
HEMPADUR 1557
Alhlida grunnur sem hentar vel & rok yfirbord.
HEMPADUR 4514
Alhlida grunnur fyrir rok yfirbord.
HEMPATEX 4633
Alhlida einpétta grunnur, sem haegt er ad nota a rok yfirbord.

Hefdbundin teeringarverndarkerfi
2 x eda 3 x HEMPADUR 300-400 mikron samtals
3 X HEMPATEX 240-300 mikron samtals
Grunnar fyrir sveedi i andramslofti
Eins og kerfin hér ad undan.
Hefdbundin teringarverndarkerfi

2 x eda 3 x HEMPADUR 200-300 mikron samtals
3 x HEMPATEX 200-240 mikron samtals

Allt er petta had umhverfi og pann liftima sem kerfid & ad duga.
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Daemi um kerfi

Deemi 1
Oliu og fitu er ekki heegt ad fjarleegja med vatnsprautun. Pad er kannski haegt ad

fjarleegja hana af sveedum og svedum en pad hefur bara i for med sér ad énnur
svaedi mengast.

Pegar fita og smurning eru notadar sem mjuk 16g, er melt med eftirfarandi

bradabirgda hreinsiadferd.

e Fjarlegja eins mikio og mogulegt er, af pessu mjuka lagi, med skofun.

e Sprauta med oliuhreinsi, sem helst a ad vera heitur. Leyfid pvi ad virka i 10 til
15 minatur.

e Hreinsa allt svaedid med vatnsprautun.

e Leyfid sveedinu ad rydga. Svadi sem rydga ekki eda rydga haegar eda 6oruvisi
en adleg svadi eru enn pa smitud af fitu.

e Endurtakid ferlid hér ad ofan & svaedi sem enn eru fitug.

o Skref fyrir skref er allt svaedi rydhreinsad med vatnsprautun og malad.

Athugasemdir
pad er litil reynsla komin & fjarlegingu af svonefndu mjuku lagi.

petta hreinsunarferli hér ad ofan hefur gefid gdda raun. Samt sem adur verdur ad nota
pad med fyrirvara.

Deemi 2
Vidhald hefur p4 grundvallarreglu ad lagfeera adeins skemmd svadi.

pad er mjog mikilveegt ad slipa branir af gdmlu malningarlagi og mikilveegt er ad
tryggja ad vidlodun sé naegilega go6d. bad er gert til ad tryggja gott undirlag fyrir nyja
malningarlagid. Oll skoddud gémul malning sem geeti skadad vidlodun verdur ad
taka i burtu.

pad er gott ad hrjufa gamla malningarlagid til ad tryggja vidunandi vidlodun &
vidgerdarsvaedinu. Slik hrjufun verdur ad fara fram ef gamla lagid hefur verid tveggja
patta efni.

Hrjafun og slipun & branum fer pannig fram ad stdtur vatnsprautunar er haldid i 5 — 10
cm fjarleegd fra fleti og med ad hafa eitthvad herri hrada en vid hreinsun & stali.

Pegar hreinsad er ad fyrsta 6skemmda malningarlagi, vill oft verda hrjufun a
o6skemmda laginu. Pessi hrjufun getur haft neikveed ahrif & utlit peirra laga sem a eftir

fylgja.
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Deaemi 3
Pegar komid er ad grunnun einkennist yfirbord & stali, sem hefur verid hreinsad med
vatnsprautun, ad vera...

e purrt.

e med eitthvad skyndiryd.

e med Opekktan hrjufleika a yfirbordi — oft litinn hrjufleika.

Til ad tryggja almennilega vidlodun malningar a slikt yfirbord, verdur grunnurinn ad
hafa g6oa veeti- og gegnflaediseiginleika.

Af peim ofan nefndum malningum eru peer bestu i pessu samhengi HEMPADUR
1557 og HEMPADUR 4514,

Gegnfledishefileikar og par af leidandi veetieiginleikar er haegt ad baeta med ad pynna
grunninn ad 40 % purrefnisrdmmali. Grunnurinn er pa notadur sem “blast” grunnur i
35 — 50 mikron.

Pessir nefndu grunnar eru ekki peir einu sem koma til greina vid grunnun a
vatnsprautudu yfirborai.

Samt sem &dur eru peir sem best eru profadir i tilraunastofum og vid raunverulegar
adstaedur.
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Vidauki - Malningarkerfi a skip sem hafa verio hreinsud med
vatnssprautun

I eftirfarandi toflu eru deemi um malningarkerfi sem malt er med 4 tiltekna skipshluta.
Samskonar malningarkerfi eiga lika vid & mannvirki a sjo, & landi, og i idnadi. Onnur
malningarkerfi geta komid til greina. Hafid samband vid idnadar- og skipadeild
Slippfelagsins.

Kerfin eru gerd med pad i huga ad stal er hreinsad ad WJ-2 eda WJ-3 (allt hdd adsteedum
hverju sinni) og med hamarks skyndiryd FR-2.

Svadi | Rydvarnarkerfi (purrfilmupykkt)
Malningarefni (vorunr.) 1557 4514 4633

Botn 3x100 2 x 150 3 x 100 b)
Efri hluti botns (ef ekki medhdndlad sem botn) 2 X125 2 X125 3x80
Topp hlidar 2 X125 2 x 125 3x 80
Yfirbygging 2x125 2 X125 -
[Dekk 2x 125 2 x 125 -
Lest 2x125 2 x125 -
[Ballast tankar 3x 100 2 x 150 -

b) Adallega fyrir bletta vidgerdir.
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